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Productividad en PB = Eficiencia 

Capacidad, rendimiento

y disponibilidad

Pérdidas de aceite y

almendra

Impacto ambiental y seguridad y

salud en el trabajo

Control de proceso

Costos



¿Qué quieren?

¿Qué necesitan?

¿Cuál es nuestra oferta de valor frente a sus necesidades?

¿Cuáles son nuestros referentes?

Índice de balance 
tecnológico en planta de 

beneficio



Índice de balance 
tecnológico en plantas de 

beneficio

Socialización previa de la herramienta

Levantamiento de la caracterización 
técnica en secciones de proceso y 
áreas de apoyo

Identificación de oportunidades de 
mejora

Socialización de los 
resultados

Cálculo del 
índice

Equipos
capacidad
dimensión 
eficiencia

Proceso
configuración

corrientes de entrada y 
salida

Operación
procedimientos
buenas prácticas 

operativas

Control
dispositivos
monitoreo



71 plantas en Colombia 
Hasta la fecha se han realizado IBT en 16 PB (8 Oriental, 3 

Central, 5 Norte)

Cálculo del índice

 Por unidades productivas (Aceite, Almendra, Aceite de palmiste)

 Por unidades de proceso (secciones)

 Servicios Industriales

 Áreas de apoyo (mantenimiento, laboratorio)

 Ambiental

 Social



Resultados del IBT Plantas de Beneficio
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IBT _ Por Unidad productiva
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IBT _por Unidad de proceso _CPO



- Falta de control de 
proceso

- No existen POE´s
para el proceso de 
extracción de CPO, 
recuperación de 
almendra y CPKO 

- Mejoras de 
mantenimiento

- Pérdidas de aceite 
y almendra

- Paradas proceso 
(afectando la 
capacidad de 
procesamiento)

- Equipos con menor 
capacidad a la de 
procesamiento 

- Baja eficiencia de 
equipos 

- Oportunidades de 
mejora en los 
servicios 
industriales 

- Necesidades de 
capacitación en la 
operación de cada 
una de las secciones 
del proceso

- Oportunidades de 
mejora desde lo 
ambiental y SST 

Identificación de oportunidades de mejora _ 
IBT
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Identificación de mejoras en 
servicios industriales 

Eficiencia en el 
uso de los 
servicios 

industriales 

Implementación 
de BP en 

consumo de 
servicios 

industriales

Identificación de 
consumos  de 

servicios 
industriales 



65,00

73,00

55,00

65,00

0,00

10,00

20,00

30,00

40,00

50,00

60,00

70,00

80,00

90,00

100,00

MTTO LABORATORIO AMBIENTAL SST

ÁREAS DE APOYO



Identificación de mejoras en 
áreas de apoyo

Cumplimiento 
normativo 

ambiental y 
trabajo seguro

Evaluación de 
metodologías 
en laboratorio 

Gestión de 
mantenimiento 
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• Agua (captación, uso y 
vertimiento)

• Aire (emisiones)

• Residuos ordinarios 
(manejo)

• Residuos peligrosos 
(manejo)

• Registros ambientales y 
de organización

ACTUAL 
(productividad)

Agua

Aire

Sustancias
Químicas

GEI

Subproductos

Energía

Organizacional

Captación, uso, 
vertimientos

Emisiones, ruido y 
olores

Residuos, 
transporte y 
disposición

Ambiental -
SOSTENIBILIDAD



… Más allá del IBT

Escenario técnico que 
evoluciona

Eficiencia
Costos 
Tecnología (nuevos proyectos)

OPERACIÓN

“cultura de la operación”

Acompañamiento
Supervisión Vs autonomía
Formación, competencias

Limitantes tecnológicos Capacidad
Rezago tecnológico

Ingeniería

¿Hacia dónde 
vamos en 

sostenibilidad?




