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Es una empresa ubicada en la zona sur-occidental Colombiana, dedica al cultivo, extracción y
venta de Aceite de Palma Híbrido bajo los mejores estándares de calidad y practicas ambientales
promoviendo el desarrollo social de la zona.

PALMAS DE TUMACO



Fundación de Palmas 
de Tumaco S.A.S.

1977

Construcción Planta 
Extractora – Procesado 
Anual 11573 Toneladas

1985

La planta Extractora 
proceso 112462  
Toneladas durante 
este año

2004

Llegada de la 
enfermedad pudrición 
de cogollo (PC)

2006

Reactivación de la 
siembra de palma, 
utilizando especies 
híbridas con mayor 
resistencia a las 
plagas

2008

Inicio de producción 
Cultivares Híbridos

2010-2012

2018

Actualidad

Se inicia ensayos con

Polinización Artificial con

Regulador de crecimiento

(A.N.A.)

La planta extractora

Inicia los ensayos en 

Modificar las variables de 
Proceso.

Cronología 



OBJETIVO

MEJORAS EFICIENTES EN EL PROCESAMIENTO DE RFF HÍBRIDO



GUINEENSIS VS HÍBRIDO  
BALANCE DE MASAS PALMAS DE TUMACO

GUINEENSIS HÍBRIDO CON POLEN HÍBRIDO CON ANA

Capacidad de Proceso  
Diseño: 18 Ton/Hora

20,05 Ton/Horas 15,44 Ton/Horas 14,61 Ton/Horas

Capacidad de Llenado de
Canastas – Diseño: 2500 Kg

2500 Kg 2050 Kg 1980 Kg 

Fruto Esterilizado – Hora 14625 Kg 11992 kg 11583 Kg

TEA 22,42% 20,58% 24,53%

% Nueces/RFF 13% 4% = < 1%

% Fibra/RFF 14% 17,2% 17,2%

% Cascara/RFF 6% 2,91% 0,41%

% Perdidas en Tusa 0,28% 0,14% 0,14%

% Perdidas en Fibra 0,31% 0,56% 0,71%



CICLOS DE ESTERILIZACIÓN 

¿POR QUE ESTERILIZAMOS?

GUINEENSIS
𝐹. 𝐸 =

𝐶𝑒

𝐶𝑝
= 1,30

F.E = Factor de Esterilización
Ce = Capacidad de Esterilización en Ton/Horas
Cp = Capacidad de Proceso en Ton/Horas

Tiempo (t)

Presión (PSI)

131 °C

120 °C



¿Donde esta la nuez?

HÍBRIDO CON POLEN

¿Qué Cambio?

13% Vs 4%
0,14%

Impregnación en Tusa

Presión (PSI)

Tiempo (t)

131 °C

120 °C



Presión (PSI)

Tiempo (t)

131 °C

120 °C



Una de las características principales del fruto con aplicación del inductor ANA es la
ausencia de la nuez, en los primeros ensayos de aplicación del inductor en Palmas de
Tumaco realizó la transición al 30% de los cultivos lo que significó para planta Extractora
procesar el 30% con aplicación ANA y el 70% con aplicación polen.

Figura 03. Fruto con inductor Ana Vs Fruto con Polen

Fotografía: Eyner D. Cubides – Palmas de Tumaco 2019

POLINIZACIÓN ARTIFICAL – A.N.A.



HÍBRIDO CON POLEN 70% ANA 30%

4% Vs 3%

Porcentaje de Nuez

0,14%

Impregnación en Tusa

Presión (PSI)

Tiempo (t)

131 °C

60 °C
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HÍBRIDO CON INDUCTOR

4% Vs =< 1%

Porcentaje de Nuez
0,14%

Impregnación en Tusa
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RESULTADOS  En el proceso de esterilización el

consumo de vapor disminuye en el

34% aproximadamente.

 Los tiempos de esterilización pasan de

72 minutos a 46 minutos optimizando

los tiempos de proceso.

 Ayuda a un mejor uso eficiente de los

recursos.

 El cuerpo de los esterilizadores deja de

estar sometidos a expansiones por la

disminución y desaire de vapor en los

picos de cocinamiento.



¿Qué Hacemos Con Las Perdidas?

0,31% Vs 0,56% Vs 0,71%

Perdidas en fibra

0,31% Vs 0,42% Vs 0,46%

la ausencia de la nuez, en las
prensas ocasionó mayor
impregnación en fibras por falta
de contra prensado que genera la
nuez.

la primera adecuación al proceso
fue la recirculación de la nuez
obtenida, con el objetivo de
asegurar nuez en las prensas.

¿Cómo lo Hizo?



Transportador Colector Fruto

Compuerta

Tubería PVC – 6”



DIGESTORES Piso de Tamiz Fase 1: Inicialmente
se perfora la lámina y se crean
unos soportes de apoyo y no
genere doblamiento por cargas

Piso tamiz instalado.



𝑓𝑙𝑢𝑗𝑜 𝐶𝑎𝑙𝑐𝑢𝑙𝑎𝑑𝑜 =
7 𝑙𝑖𝑡𝑟𝑜𝑠

13,58 𝑆𝑒𝑔𝑢𝑛𝑑𝑜𝑠
= 1855,6

𝐿𝑖𝑡𝑟𝑜𝑠

𝐻𝑜𝑟𝑎

Conclusión: El producto retirado antes de llegar a las prensas es de = 1855,6 litros/hora, esto va permitir el 

aumento de la capacidad del proceso ya que este flujo va directamente al canal del tamiz vibrador para que 

realice la respectiva separación por densidades.

Análisis de Laboratorio

1. Composición de la mezcla.

41,9 % 𝐴𝑐𝑒𝑖𝑡𝑒
58,1% 𝑙𝑜𝑑𝑜𝑠

2. Perdidas

Pasaron del 0,45% x impregnación en fibras a 0,27% x impregnación

Entonces:

La salida de aceite en una hora es en promedio: 777,49 Litros / hora

RESULTADOS



¿Se obstruye la salida?

¿Pierdo Eficiencia por perdida de vapor?



Generar una fila adicional de

barredores que permita estar

limpiando el piso tamiz.

SOLUCIÓN

4”

3”

2”

1”

¿El vapor?



𝑓𝑙𝑢𝑗𝑜 𝐶𝑎𝑙𝑐𝑢𝑙𝑎𝑑𝑜 =
2 𝑙𝑖𝑡𝑟𝑜𝑠

3,2 𝑆𝑒𝑔𝑢𝑛𝑑𝑜𝑠
= 2250

𝐿𝑖𝑡𝑟𝑜𝑠

𝐻𝑜𝑟𝑎

Conclusión: El producto retirado antes de llegar a las prensas es de = 2250 Litros/hora, esto va permitir el aumento de la 
capacidad del proceso ya que este flujo va directamente al canal del tamiz vibrador para que realice la respectiva 
separación por densidades.

Análisis de Laboratorio

1. Composición de la mezcla.
58,9 % 𝐴𝑐𝑒𝑖𝑡𝑒
41,1% 𝑙𝑜𝑑𝑜𝑠

2. Perdidas
Pasaron del 0,45% x impregnación en fibras a 0,17% x impregnación

Entonces:
La salida de aceite en una hora es en promedio: 1325,25 Litros / hora

RESULTADOS





CONCLUSIONES

• Determinar el correcto ciclo de esterilización de acuerdo a la actualidad
del cultivo en cada planta.

• Aprovechar al máximo la recirculación de la nuez y la micro-nuez
durante el proceso actual.

• Seguir en búsquedas de nuevas alternativas para el procesamiento.




